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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-

gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weitergehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des Zulassungs-
gegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung zu stellen
und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der Verwen-
dungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden ebenfalls Kopien
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprufte Uberset-
zung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich erganzt und ge&éndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist ein Druckiber-
wachungs-Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-DEV" und ein Uberfull-Sicherheitssystem
Typ "F-Stop® GWG-FSS" (siehe Anlage 1). Das Druckuberwachungs-Sicherheitssystem
besteht aus dem Druckwachter und der elektrischen Verbindungseinheit I. Das Uberfill-
Sicherheitssystem besteht aus einem oder mehreren Fullstandssensoren und den dazuge-
horigen elektrischen Verbindungseinheiten | und 1l (gegebenenfalls ). Die Sicherheits-
systeme werden einzeln oder in Kombination als Typ "F-Stop® GWG-FSS-DEV" in den
Messstromkreis eines Grenzwertgebers, der im Einzeltank bzw. im ersten Tank einer Tank-
batterie eingebaut ist und Teil einer Steuerkette fur Abfullsicherungen ist, eingebunden und
dienen dazu, Druckiberschreitungen bzw. Uberfullungen beim Befiillen von drucklos betrie-
benen Tanks zu verhindern. Beim Ansprechen eines Fullstandssensors und/oder des
Druckwachters erscheint ein optisches Signal und es werden der Stromkreis des Grenzwert-
gebers und damit der Fullvorgang unterbrochen. Bei Verwendung des Druckwé&chters in
Kombination mit dem Uberfull-Sicherheitssystem als Typ "F-Stop® GWG-FSS-DEV", wird
der Druckwachter an die letzte Verbindungseinheit | angeschlossen.

(2) Die Sicherheitssysteme durfen bei der Lagerung von Heizdl EL nach DIN 51603-1",
Heizol ELA und EL A Bio nach DIN SPEC 51603-6%, Heizol extra leicht nach ONORM
C 1109%, Heizol extra leicht mit biogenen Komponenten nach ONR 31115* Dieselkraftstoff
nach DIN EN 590°, Fettsaure-Methylester (FAME) nach DIN EN 14214° sowie Gemischen
aus Dieselkraftstoff bzw. Heizél EL mit Fettsdure-Methylester eingesetzt werden. Die Beful-
lung der Tanks muss mit einem Grenzwertgeber tiberwacht werden, welcher der Bauart B 1
nach DIN EN 136167 entspricht oder allgemein bauaufsichtlich zugelassen ist.

(3) Der Nenn-Ansprech-Uberdruck des Druckwéachters betragt 25 mbar bis 30 mbar. Bei
Verwendung des Druckwachters darf die Beflllung der Tanks mit einem Volumenstrom von
max. 600 I/min erfolgen.

(4) Die Fullstandssensoren schalten bei Erreichen des zuléssigen Fillungsgrades des
jeweiligen Tanks, in den sie eingebaut sind.

(5) Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung wird der Nachweis der Funktions-
sicherheit des Zulassungsgegenstandes im Sinne von Absatz (1) erbracht.

(6) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Bestimmungen und
der Pruf- oder Genehmigungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche erteilt.

(7) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallt fir den Zulassungsgegen-
stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung nach § 63 des WHG®. Der Verwender hat
jedoch in eigener Verantwortung nach der Anlagenverordnung zu prifen, ob die gesamte
Anlage einer Eignungsfeststellung bedarf, obwohl diese fur den Zulassungsgegenstand

entfallt.

! DIN 51603-1:2011-09 Flussige Brennstoffe — Heizole — Teil 1: Heizol EL, Mindestanforderungen

2 DIN SPEC 51603-6:2011-06  Flissige Brennstoffe — Heizéle — Teil 6: Heizol EL A, Mindestanforderungen

3 OENORM C 1109:2011-08-01 Fluissige Brennstoffe — Heizdl extra leicht — Gasél fiir Heizzwecke — Anforderungen

& ONR 31115:2009-09-01 Flussige Brennstoffe — Heizdl extra leicht mit biogenen Komponenten — Mindestan-
forderungen

5 DIN EN 590:2014-04 Kraftstoffe fir Kraftfahrzeuge — Dieselkraftstoff — Anforderungen und Priifverfahren

8 DIN EN 14214:2014-06 Flussige Mineral6lerzeugnisse — Fettsédure-Methylester (FAME) zur Verwendung in
Dieselmotoren und als Heizél — Anforderungen und Prifverfahren

4 DIN EN 13616:2004-09/DIN EN 13616-2:2016-11; Uberfiillsicherungen fiir ortsfeste Tanks fiir flissige Brenn- und
Kraftstoffe

8 Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz-WHG); 31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585)
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(8) Die Geltungsdauer dieses Bescheids (siehe Seite 1) bezieht sich auf die Verwendung im
Sinne von Einbau des Zulassungsgegenstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne der
spateren Nutzung.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Allgemeines
Die Sicherheitssysteme und ihre Teile missen den Besonderen Bestimmungen und der
Anlage dieses Bescheids sowie den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten
Angaben entsprechen.

2.2 Zusammensetzung und Eigenschaften

(1) Der Druckwéchter besteht im Wesentlichen aus einer Membrane zur Druckaufnahme mit
MembranstéRel und Membranteller, Halterung und Fuhrung, einer Druckfeder zur Riickstel-
lung, einer Verstellschraube zur Einstellung des Nenn-Ansprech-Uberdruckes und einem
Microschalter und ist umgeben von einem Geh&ause mit Einschraubende G V. Die gegebe-
nenfalls mit der Lagerflussigkeit, deren Kondensat oder Dampfen, in Beriihrung kommenden
Teile des Druckwéchters bestehen aus Messing, Zinkdruckguss und Fluorkautschuk (fur die
Membrane).

(2) In den Fillstandssensoren sind jeweils Fotomicrosensoren vom Typ "EE-SX1106" mit
Software "IGWG-optisch-V100", Version 1.00 vom 02.11.2011 eingebaut, die mit einer
partiellen Schutzhulle als Olabweiser umgeben werden.

(3) Die Sicherheitssysteme bleiben im Falle einer Uberschwemmung bis zu einer Uber-
schwemmungshéhe von 10 m dicht (siehe auch Abschnitt 5 (5)(5)).

(4) Die elektrischen Verbindungseinheiten I, 1l und 1l enthalten die Schnittstellen zum Mess-
stromkreis des Grenzwertgebers. Die Verbindungseinheit lll ist eine Sonderausfihrung zur
Verbindungseinheit Il, wenn kein Druckwachter und kein Endstiick-Stecker angeschlossen
sind.

2.3 Herstellung und Kennzeichnung

231 Herstellung

Die Sicherheitssysteme durfen nur im Werk des Antragstellers, GOK Regler- und Armaturen-
Gesellschaft mbH & Co. KG in 97340 Marktbreit gefertigt werden. Sie missen hinsichtlich
Bauart, Abmessungen und Werkstoffen den in der im DIBt hinterlegten Liste aufgeflihrten
Unterlagen entsprechen. Die Fotomicrosensoren werden von der Firma OMRON hergestellt.

2.3.2 Kennzeichnung

Die Sicherheitssysteme, deren Verpackungen oder deren Lieferscheine missen vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erfillt sind.

Zusatzlich sind die zulassungspflichtigen Teile selbst mit folgenden Angaben zu kenn-
zeichnen:

—  Hersteller oder Herstellerzeichen”,

— Typenbezeichnung,

—  Serien- oder Chargennummer bzw. l[dentnummer bzw. Herstelldatum,
- Zulassungsnummer’.

— Nenn-Ansprech-Uberdruck des Druckwachters.

) Bestandteil des U-Zeichens, das Teil ist nur wiederholt mit diesen Angaben zu kennzeichnen, wenn das
U-Zeichen nicht direkt auf dem Teil aufgebracht wird.
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2.4 Ubereinstimmungsnachweis

241 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Sicherheitssysteme mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das Herstellwerk mit einer Ubereinstim-
mungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer Erstprufung der Systeme durch eine hierfur anerkannte Prifstelle® erfolgen. Die
Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle
(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle ist eine Stickprifung jedes
Sicherheitssystems oder seiner Einzelteile durchzufuhren. Durch eine Stuckprifung hat der
Hersteller zu gewahrleisten, dass die Werkstoffe, Mafle und Passungen sowie die Bauart
dem gepruften Baumuster entsprechen und der Zulassungsgegenstand funktionssicher ist.
Die Funktionssicherheit des Druckwachters ist durch Kontrolle des Nenn-Ansprech-Uber-
drucks zu prufen.
(2) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Sicherheitssystems,
— Art der Kontrolle oder Prifung,
— Datum der Herstellung und der Prifung,
— Ergebnisse der Kontrollen oder Prufungen,
— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.
(3) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.
(4) Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Sicherheitssysteme, die den Anforde-
rungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass eine Verwechslung mit tbereinstim-
menden Zulassungsgegenstanden ausgeschlossen ist. Nach Abstellung des Mangels
ist - soweit technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die
betreffende Prufung unverzuglich zu wiederholen.

243 Erstpriifung durch eine anerkannte Priifstelle
Im Rahmen der Erstprifung sind Prufungen gemaf Abschnitt 2.4.2 durchzufihren. Wenn die

der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Nachweise an Proben aus
der laufenden Produktion erbracht wurden, ersetzen diese Priifungen die Erstprufung.

3 Bestimmungen fiir den Entwurf

(1) Die lichte Weite der Luftungsleitung muss der TRwS 791-1"° Abschnitt 4.4.1 entspre-
chen. Bei Verwendung des Druckwachters darf die Lange der bauseitigen Luftungsleitung in
DN 40 max. 10 m und in DN 50 max. 40 m betragen.

(2) Bei Verwendung des Druckwachters muss der Prufdruck der Tanks mindestens 0,3 bar
betragen.

Siehe Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen (PUZ) nach den Landesbauordnungen,

Ifd. Nr. 41.3/5, zu entnehmen.

TRwS 791-1:2015-02 Technische Regel wassergefahrdender Stoffe (TRWS) - Heiz6lverbraucheranlagen
Teil1: Errichtung, betriebliche Anforderungen und Stilllegung von Heizélver-
braucheranlagen

10
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Die Sicherheitssysteme missen entsprechend der jeweiligen Technischen Beschrei-
bung" eingebaut werden.

(2) Der Druckwéchter wird in die tankseitige Luftungsleitung von Einzeltanks bzw. in die
tankseitige gemeinsame Luftungsleitung von Batterietanks eingebaut. Besteht keine Einbau-
moglichkeit in die tankseitige Luftungsleitung, darf der Druckwéchter in die bauseitige
Luftungsleitung in geringstméglicher Distanz zum Tank eingebaut werden, sofern der
bauaufsichtliche Verwendbarkeitsnachweis des Tanks dem nicht widerspricht.

(3) Die Fullstandssensoren werden ab dem zweiten Tank in jeden Tank einer Tankbatterie
mit bis zu insgesamt 11 Tanks eingebaut.

(4) Die Einstellung der Fullstandssensoren hat bei der Ansprechhéhe, die einem Fullungs-
grad des Tanks von 95 % entspricht, zu erfolgen. Grundlage fir die Einstellung sind die
Angaben der Tankhersteller.

(5) Nach dem Einbau der zusatzlichen Sicherheitseinrichtungen muss eine Funktions-
prifung mit einem Grenzwertgebertestgerat durchgefiihrt werden.

5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung und wiederkehrende Priifungen

(1) Die Technische Beschreibung ist vom Hersteller mitzuliefern.

(2) Das Druckiiberwachungs-Sicherheitssystem darf nur in Tankbatterien eingebaut und
betrieben werden, bei denen die Befilllung und Entleerung planméRig gleichmaRig erfolgt.
Die Befiillung von Tanks mit einem Fllstand oberhalb der Halfte der Tankhthe zu Beginn
des Befilllvorganges darf nur mit einem Volumenstrom von maximal 200 I/min vorgenommen
werden.

(3) Eine Uberfilllung aufgrund ungleichmaBigen Fullstands in den Tanks der Batterie wird
durch die Fullstandssensoren verhindert.

(4) Nach einem Ansprechen des Druckwéchters oder eines Filllstandssensors ist, gegebe-
nenfalls unter Hinzuziehung eines Sachverstandigen nach Wasserrecht, die Ursache des
Ansprechens des Sicherheitssystems zu ermitteln und zu beseitigen. Erst dann darf eine
weitere Befullung der Tanks erfolgen, wenn weiterhin die Bedingungen nach Absatz (2)
eingehalten sind.

(5) Nach einer Uberschwemmung des Druckwachters bzw. der Fullstandssensoren sind
diese Teile gegen neue auszutauschen.

(6) Der Druckwachter ist mindestens alle 5 Jahre auf Einhaltung des Nenn-Ansprech-Uber-
drucks geman Abschnitt 7 der Technischen Beschreibung durch einen Fachbetrieb im Sinne
von § 62 AwSV'? zu prifen.

Holger Eggert
Referatsleiter

Deutsches Institut
fiir Bautechnik

" von der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG gepriifte Technische Beschreibung des Antragstellers vom
21.12.2011 fir das Druckiiberwachungs-Sicherheitssystem F-Stop® GWG-DEV und Technische Beschreibung des
Antragstellers vom 30.04.2012 fiir das Uberfiill-Sicherheitssystem F-Stop® GWG-FSS sowie fiir die Systemkombi-
nation F-Stop® GWG-FSS-DEV

14 Verordnung liber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen (AwSV); 18. April 2017 (BGBI. Teil |
Nr. 22 vom 21. April 2017 S. 905)
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Zulassungsgegenstand) elektrische Verbindungseinheit | oder Il (IIf)

) Elektrische Verbindungseinheit | Endstiick-Stecker

(3 Kabel Verbindungseinheit | zu (® StraRentankfahrzeug mit Abfiillsicherung
GWG-Anschlusseinrichtung (kein Zulassungsgegenstand)

@ Elektrische Verbindungseinheit Il L1  Fullhéhe Tank fur GWG

® Fillstandssensor FSS Lmax maximale Fullhéhe Tank bei zulassigem

(®) Druckwachter DEV mit Kabel und Fillgrad fur FSS
Stecker

Druckiiberwachungs-Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-DEV" und Uberfull-
Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-FSS" sowie Kombination Druckiiberwachungs-

Ubersicht, Druckiiberwachungs-Uberfull-Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-FSS-DEV"

Anlage 1
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wahlweise:  F-Stop® GWG-FSS-DEV
mit Logo Tankhersteller

mit Zusatzhinweise

alternativ ohne LED
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{— zu Verbindungseinheit I
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F-Stop® GWG-FSS-DEV
VerbindungseinheitI
« u=193vbc = c €
Imax = 80 mA ‘ L

zu GWG-
Anschlusseinrichtung

Nenn-Ansprech-Uberdruck werkseitig
eingestellt auf einen Wert
im Bereich 25 bis 30 mbar

E n H -EIZIK.

F-Stop® GWG-DEV

-,
; Z-65.17-495
= Nenn-Ansprech-Uberdruck 30 mbar
Druckuiberwachungs-Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-DEV" und Uberfiill-
Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-FSS" sowie Kombination Druckiberwachungs-
Anlage 1.1

Drucktberwachungs-Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-DEV
(Uberdrucksicherung)
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Druckuberwachungs-Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-DEV" und Uberfiill-
Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-FSS" sowie Kombination Druckiiberwachungs-

Uberfull-Sicherheitssystem Typ "F-Stop® GWG-FSS" RNIage 12

736869.17 1.65.17-50/16



Geeriutte FASSUNG DER TECHNISCHEW SBESLME‘\&UI\)A‘&!@M 24122014 ALS ERSAT2 DER
TecHVISCHEN BESCHAE\AONG VoM 23.03.200 (DIBt LESCHAFTSLEIZHEN: |23 ‘-4.654?-.58/40)

- - Datum / date:
Technische Beschreibung b B % 2011-12-21
F-Stop® GWG-DEV g%%iﬁ':&’iﬂﬁﬁ"éﬁf‘ﬁ%"'

e g . . . . rnbreiter StraBe 2-16
Druckiiberwachungs-Sicherheitssystem als Sicherheitseinrichtung  pers Marl;ib?eite
gegen Druckiiberschreitung in Lagertanks rmatwaos gokconiisde
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Erstsatz Sammelarmatur mit GWG und Verbindungseinheit |
Grenzwertgeber Typ GWD

GWG-Wandarmatur Typ 905

Elektrische Verbindungseinheit |

Kabel elektrische Verbindungseinheit | zu GWG-Wandarmatur
Erweiterungssatz

Druckwéchter DEV inklusive Kabel mit Stecker zum Anschluss an elektrische
Verbindungseinheit |

Fillstutzen mit Fullleitung

Be- und Entliftungsleitung (bau- und tanksemg)
Entnahmeleitung, tankseitig

Anschluss Entnahmeleitung, bauseitig

0666 6000000

Abbildung 1: Grundaufbau F-Stop® GWG-DEV

1. Aligemeines

Das Uberfiillen der Tanks zur Lagerung fliissiger Brennstoffe muss nach den Vorschriften zum Schuiz der
Gewisser vor Verunreinigungen in Deutschland sicher verhindert werden. Dies ist bisher erfiillt, wenn ein
Grenzwertgeber (GWG) der Bauart B1 nach DIN EN 13616 mit CE-Kennzeichen bzw. bauaufsichtlichem
Verwendbarkeitsnachweis mit einer Abftillsicherung als Sicherheitseinrichtung gegen Uberfiillen verbunden
wird.

Der Grenzwertgeber wird auf das MaB L, im Tank eingestellt und beriicksichtigt eine Nachlaufmenge von 100 |,
damit der zulassige Fiillungsgrad von 95 % (V/V) bei oberirdischen Tanks bei Ly nicht Gberschritten wird.
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. . Datum / date:
Technische Beschreibung ] 2011-12-21
GOK Regler- und Armaturen-

F-St0p® GWG' DEV Geselischaft mbH & Co. KG

i . - y - . . Obernbreiter StraBe 2-16
Druckiiberwachungs-Sicherheitssystem als Sicherheitseinrichtung POl Haiuek
gegen Druckiiberschreitung in Lagertanks (e seak-oninds

Das GWG-Uberfiill- und Druckentlastungs-Sicherheitssystem F-Stop® ermdglicht die

e Fullstandsiiberwachung von Batterietanks mit dem Typ F-Stop® GWG-FSS

e Druckiiberwachung von Einzel- oder Batterietanks in der Liftungsleitung mit dem Typ F-Stop® GWG-DEV
oder

e Fillstandsiiberwachung und Druckiiberwachung zusammen mit dem Typ F-Stop® GWG-FSS-DEV

wihrend der Befiillung immer tiber einem an die Abfiillsicherung des StraBentankfahrzeuges

angeschlossenem Grenzwertgeber.

2. Beschreibung F-Stop® GWG-DEV

Im Entliftungsteil eines Tanks (12} (Tank oder Batterietank) wird der Druckwéchter ® eingebaut. Steigt wéhrend
der Befiillung der Druck in Folge der verdréngten Luft und unzuldssiger Querschnittsverengungen im
Entliftungsteil auf einen Nenn-Ansprech-Uberdruck ... mbar an, erfolgt eine Signalumschaltung iiber die FSS —
DEV — Schnittstelle in der Verbmdungselnhelt I ® an den angeschlossenen Grenzwertgeber @. Der Nenn-
Ansprech-Uberdruck wird auf einen Wert im Bereich (25 bis 30) mbar werksseitig durch den Hersteller
eingestellt. Fiir GFK-Tanks betragt der Nenn-Ansprech-Uberdruck 30 mbar.

Der Wert fiir den Nenn-Ansprech-Uberdruck ist dem Typschild des Druckwéchters zu entnehmen.

Im Druckwéchter befindet sich ein Microschalter als no — nc - Kontakt (normally opend / normally closed) mit
Upc= 20 V und l,o« = 0,1 A und einer Kabelverlangerung zur Verbindungseinheit I. Die elektrische
Verbindungseinheit | wird am Sondenrohr des Grenzwertgebers montiert und nimmt die elekirischen
Verbindungen auf:

e zur GWG-Anschlusseinrichtung, z. B. Wandarmatur,
e zum Grenzwerigeber,
e zum Druckwachter.

Sie ist zusatzlich mit einer LED-Anzeige zur optischen Anzeige bei Ansprechen des Druckwéchters -
Ansprechdruck erreicht - versehen, wobei dann die Freigabe an der Abfiillsicherung des Tankwagens fiir die
weitere Befiillung des Lagertanks verhindert wird.

Die LED leuchtet, solange der Nenn-Ansprech-Uberdruck im Entliiftungsteil des Tanks ansteht. Beim Absinken
des Wertes erlischt die LED wieder und die Befiillung kénnte nach Ermittlung und Beseitigung der Ursachen fiir
das Ansprechen des Druckwéchters weiter vorgenommen werden, solange der Grenzwertgeber die Freigabe
an der Abfiillsicherung des Tankwagens fiir die Befiillung des Tanks erteilt.

Wenn der Druckwéchter nicht angeschlossen ist oder entfernt wird, dann wird die Versorgung des GWG
unterbrochen und die Freigabe an der Abfilllsicherung des Tankwagens fiir die Befiillung des Tanks verhindert.

Eine Uberpriifung des Grenzwerigebers auf Funktion bei angeschlossener Abfiillsicherung kann vorgenommen
werden, indem in die Buchse der Verbindungseinheit | der Endstiick-Stecker eingesetzt wird. Damit wird aber
das GWG-DEV-System unwirksam gemacht.

3. Funktionsweise der FSS — DEV — Schnittstelle:

Die Verbindungseinheit | stellt die FSS — DEV — Schnittstelle mit folgenden Eigenschaften fiir das System
bereit:

e Sie wird vollstandig aus dem GWG-Stromkreis versorgt.

e Bei nicht verbundenen oder gelésten Komponenten wie Fiillstandssensor und/oder Druckwéchter soll eine
Befiillung verhindert werden.

e Soll die einzelnen Systemkomponenten miteinander verbinden.
e Es kann immer nur ein Ausgang mit einem Eingang verbunden werden.

e Die Schnittstelle ist bis jetzt als Klemme ausgefiihrt, kann aber mit einem codierten (Buchsen, Stecker)
System erweitert werden.

e Die Schnittstelle besteht aus drei Kontakten:
1. V+ Kontakt:

Hiertiber wird der Pluspol der GWG-Stromschnittstelle nach auBen tiber die Komponenten
Fllstandssensoren oder Druckwéchter gefiihrt.

2. VR+ Kontakt :
Hiermit wird der Pluspol der GWG—Stromschnittstelle wieder zuriick gefiihrt.
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3. GND Kontakt:
Wird bendtigt um die Fillstandssensoren und optischen Anzeigen zu versorgen und verbindet sich mit dem
Minuspol der GWG-Stromschnittselle.
Die Verbindungseinheit stellt eine FSS — DEV — Schnittstelle als Ausgang bereit.
Die Fiillstandssensoren (optisch, mechanisch) stellen jeweils einen FSS — DEV — Schnittstellen Eingang und
Ausgang bereit.

Der Druckwachter stellt eine FSS — DEV — Schnittstelle als Eingang bereit. Ist kein Druckwé&chter im System
angeschlossen, muss der letzte Fiillstandssensor mit einem Endstiick-Stecker oder einer internen Briicke
ausgestattet werden.

4. Montage Druckwéchter F-Stop® GWG-DEV

Der Druckwéchter GWG-DEYV als Sicherheitseinrichtung gegen Druckiiberschreitung bei Tanks ist an folgende
Vorgaben gebunden:

e maximaler Fillvolumenstrom 600 I/min,

e maximale Lange der bauseitigen Liiftungsleitung 10 m,

e Bemessung der Liiftungsleitung nach TRbF 20 Abschnitt 9.1.2.3 der Ausgabe Mai 2002,

e Einbau und Betrieb in Batterietanks nur bei gleichméaBiger Befiillung und Entleerung,

e ist zu Beginn des Befiillungsvorganges der Filllstand oberhalb der Halfte der Tankhohe, darf nur mit einem
Volumenstrom von maximal 200 I/min befiillt werden,

e der Priifdruck der Tanks muss mindestens 0,3 bar betragen,
e bei GFK-Tanks, Einbau des Druckwéchters nicht in die bauseitige Liftungsleitung,

e FEinbau des Druckwichters in die Liiftungsleitung fiir andere Tanks gemaB giiltiger Normen oder
entsprechender bauaufsichtlicher Verwendbarkeitsnachweise.

Anmerkung: Begriff "nicht bauseitige Liftungsleitung” entspricht dem Arbeitsblatt DWA-A 785 und
beinhaltet die vom Tankhersteller bereitgestellte Liftungsleitung.

Bevorzugte Einbaulage: horizontal.

Die Luiftungsleitung muss Uber ein Einschraubloch zur
Aufnahme eines Einschraubzapfens mit AuBengewinde
G Ya verfiigen. (siehe Abbildung 2)

Die Anschlussverbindung fiir den Druckwéchter ist wie in
Abbildung 3 dargestellt Giber einen O-Ring 7,2 x 1,9 dicht

herzustellen.
§h N
! \
[
Abbildung 2: Ansicht Druckwéchter mit

AuBengewinde
N\ 6174

1.5

5. Montage Verbindungseinheit I:

[ Die Verbindungseinheit | ist mittels des angebrachten Clip am
Sondenrohr mit Durchmesser @ 10 mm des Grenzwertgebers
zu befestigen.

e7

Abbildung 3: Darstellung

Einschraubzapfen G ¥ mit O-Ring Die Belegung der elektrischen Anschliisse in der
Verbindungseinheit | ist in Abbildung 4 dargestellt.
5.1 Verbindungseinheit | mit fest angeschlossenem Kabel des Druckwéchters i
Hier ist das Kabel des Druckwéchters bereits fest montiert. @

Belegung der Anschliisse:
e von GWG und
e zu GWG-Wandarmatur
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Die Belegung der Anschliisse ist unter
Anschluss Grenzwertgeber

und Grenzwertgeber-Wandarmatur
beschrieben. Siehe 5.2

5.2 Verbindungseinheit | ohne fest
angeschlossene Kabel s )

5 von GWG| [ 2
5.2.1 Montagevorbereitung

Die zwei Schrauben auf dem Deckel der =0ks U DEV
Verbindungseinheit | Idsen und den o 13
Deckel abnehmen. Auf der Riickseite des T
Deckels befindet sich die Leiterplatte mit FelpSaNc-Fa 0EY
den Klemmen zur Aufnahme der Kabel *[{ Verbindungseinheit |

(siehe Abbildung 5 und 6). | MM -
zu GWG-\ J
Anschlusseinrichtung

zu Verbindungseinheit I

T wahlweise: F-Stop® GWG-DEV

+’§ mit Logo Tank-Hersteller
mit Zusatz-Hinweise

Abbildung 6: Draufsicht Platine
Verbindungseinheit | ——

Abbildung 5: Leiterplatte Verbindungseinheit I - Deckel
abgenommen und 180 °gedreht mit Ansicht Platine.

5.2.2 Anschluss Druckwéachter

Kabel auf geeignete Liange zum Einfiihren in die Verbindungseinheit | kiirzen. Kabel vom Druckwachter durch
die Zugentlastung und Seitensteg fiihren. Kabelenden auf eine Lange von mindestens 6 mm abisolieren.

Anschluss U+ schwarz

Anschluss GND braun

Anschluss UR rot

Kabel an Klemmenleiste nach Abbildung 7:

Drahte durch die Offnung der Klemmenleiste fiihren,
Betatigungsdriicker mit geeignetem Schraubendreher eindriicken,
Dréhte durchstecken und Betatigungsdriicker loslassen,

e Verbindung auf festen Sitz kontrollieren.

5.2.3 Anschluss Grenzwertgeber

Das Kabel des Grenzwertgebers ist auf geeignete Lange zum
Einfithren in die Verbindungseinheit zu kiirzen. Kabel durch die
Zugentlastung und Seitensteg fiihren, Kabelenden auf einer Lange

Abbildung 7: Ansicht
Klemmenleiste

von mindestens 6 mm abisolieren.

Belegung der einzelnen Drahte an Position GWG wie folgt (Anschlussmontage wie 5.2.2): @
Anschluss + schwarz oder braun

Anschluss - blau
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5.2.4 Anschluss Kabel zur GWG-Anschlusseinrichtung

Das Kabel durch die Zugentlastung und Seitensteg fiihren, Kabelenden auf einer Lange von mindestens 6 mm
abisolieren. Belegung der einzelnen Dréhte an Position TWA wie folgt (Anschlussmontage wie 5.2.2):
Anschluss + blau

Anschluss - schwarz oder braun

5.2.5 Zusammenbau Verbindungseinheit |

Die 2 bzw. 3 Kabelldngen so einstellen, dass diese ausreichend in der Verbindungseinheit Raum haben,

Zugentlastung durch Driicken aktivieren und in die Seitenstege einsetzen. Seitenstege in die Riickwand der
Verbindungseinheit einsetzen, Deckel aufsetzen und Zusammenbau mittels Schrauben.

5.3 Verbindungseinheit | mit Steckerbuchsen

Bei dieser Variante sind die Rundsteckverbinder von Druckwéchter, GWG und GWG-Anschlusseinrichtung in
die zutreffenden Steckerbuchsen einzufiihren und per Bajonett zu verriegeln.

6. Fertigmontage
Die elekirischen Kabel werden mittels Befestigungsbinder an der Entnahmeleitung montiert und gehalten.

7. Inbetriebnahme, Kontrolle

Nach der elektrischen Installation, in angemessenen Zeitabstianden, mindestens aber einmal im Jahr und im
Rahmen wiederkehrender Priifungen, ist die Funktion des F-Stop® in Verbindung mit dem Grenzwertgeber mit
einem Priifgerat zu kontrollieren und zu dokumentieren. Die jahrliche Kontrolle kann entfallen, wenn bei einer
Befiillung des Tanks die Funktion des Grenzwertgebers in Verbindung mit der Abfillsicherung am Tankwagen
gewdhrleistet ist.

Nach einem im Bescheid zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung festgelegten Zeitraum in Jahren ist der
Druckwichter auf Einhaltung des Nenn-Ansprech-Uberdruckes zu tiberpriifen. Dazu kann der Druckwachter in
eine geeignete Priifeinrichtung fiir den Aufbau eines Priifdruckes eingebaut werden. Der Signalauflauf an die
Verbindungseinheit | muss innerhalb eines Bereiches von +20 % des Nenn-Ansprech-Uberdruckes erfolgen.

Im Falle des Nenn-Ansprech-Uberdruckes von 30 mbar muss der gemessene Wert im Bereich von 24 mbar bis
36 mbar liegen.

8. MaBnahmen wéahrend des Betriebes

Bei einer moglichen Uberschwemmung der Lageranlage kann tiber dem Druckwachter kein Heizdl austreten

oder kein Wasser in den Lagertank flieBen. Nach einer Uberschwemmung ist der Druckwéchter gegen einen
neuen Druckwéchter auszutauschen, weil sich Wasser iiber der Membrane im Druckwéchter ansammeln kann.

Wihrend des Anlagenbetriebes sind keine besonderen MaBnahmen erforderlich.

9. MaBnahmen wéahrend der Befiillung

Die Befiillung des Tanks erfolgt bei angeschlossenem Grenzwertgeber. Baut sich ein Druck in der
Laftungsleitung gréBer als der Nenn-Ansprechdruck auf, wird die weitere Befiillung unterbrochen. Die LED-
Anzeige auf der Verbindungseinheit | leuchtet auf. Die LED leuchtet, solange der Nenn-Ansprech-Uberdruck im
Entliftungsteil des Lagertanks ansteht. Beim Absinken des Wertes erlischt die LED wieder und die Befiillung
kénnte nach Ermittlung und Beseitigung der Ursache fiir das Ansprechen des Druckwéchters weiter
vorgenommen werden, solange der Grenzwertgeber die Freigabe an der Abfiillsicherung des Tankwagens fir
die Befiillung des Tanks erteilt.

Die Luftungsleitungen sind dann auf vollen Durchgang zu kontrollieren.

Maogliche Ursachen sind:

e Zuwachsen der Leitung durch Insekten, Kleintiere, T
e Entliftungshaube beschédigt, U7V

e Austritts6ffnung in der Wand verbaut.
Ist dies nicht der Fall, Liiftungsleitung reinigen oder erneuern.

Wenn ein Fiillstandssensor oder der Druckwéchter nicht angeschlossen ist oder entfernt wird, dann wird die
Versorgung des GWG unterbrochen und die Freigabe an der Abfiillsicherung des Tankwagens fiir die
Befiillung des Tanks verhindert.
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Erstsatz Sammelarmatur mit GWG und Verbindungseinheit |
Grenzwertgeber Typ GWD

GWG-Wandarmatur Typ 905

Elektrische Verbindungseinheit |

Kabel elektrische Verbindungseinheit | zu GWG-Wandarmatur
Erweiterungssatz FSS und Verbindungseinheit Il
Flillstandsensor FSS

Elektrische Verbindungseinheit Il

Kabel mit Stecker zum Anschluss an elektrische Verbindungseinheit | oder [1
Fullstutzen mit Fullleitung

Be- und Entllftungsleitung (bau- und tankseitig)
Entnahmeleitung, tankseitig

Anschluss Entnahmeleitung, bauseitig

Endstlck-Stecker

Bild 1: Einbaubeispiel F-Stop® GWG-FSS
o-& 1]

66666000000000

© Erstsatz Sammelarmatur mit GWG und Verbindungseinheit |
@ Grenzwertgeber Typ GWD
GWG-Wandarmatur Typ 905
Elektrische Verbindungseinheit |
Kabel elektrische Verbindungseinheit | zu GWG-Wandarmatur
Erweiterungssatz FSS und Verbindungseinheit Il
Fulistandsensor FSS
© Elektrische Verbindungseinheit |1
Kabel mit Stecker zum Anschluss an elektrische Verbindungseinheit | oder Il
Druckwachter DEV inklusive Kabel mit Stecker zum Anschluss an elektrische
Verbindungseinheit | oder Il
@ Fulistutzen mit Fallleitung
Be- und Entliftungsleitung (bau- und tankseitig)
Entnahmeleitung, tankseitig
Anschluss Entnahmeleitung, bauseitig
Endstiick-Stecker

Bild 2: Einbaubeispiel F-Stop® GWG-FSS-DEV
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1. Allgemeines

Das Uberfillen der Tanks fiir flissige Brenn- und Kraftstoffe muss nach den Vorschriften zum Schutz der
Gewaésser vor Verunreinigungen in Deutschland sicher verhindert werden. Dies ist bisher erfillt, wenn ein
Grenzwertgeber (GWG) der Bauart B1 nach DIN EN 13616 mit CE-Kennzeichen bzw. bauaufsichtlichen
Verwendbarkeitsnachweis mit einer Abf(illsicherung als Sicherheitseinrichtung gegen Uberfiillen verbunden
wird.

Der Grenzwertgeber wird auf das MaB L im Tank eingestellt und berlicksichtigt eine Nachlaufmenge von 100 |,
damit der zulassige Fillungsgrad von 95 % (V/V) bei oberirdischen Tanks bei L nicht Gberschritten wird.

Bei Kunststoff-Batterietanks wird der Grenzwertgeber laut bauaufsichtlicher Verwendbarkeitsnachweise im 1.
Tank in Flllrichtung eingebaut. Ein mdgliches Uberflllen der anderen Tanks kann durch den Einbau von
Flllstandsbegrenzern als Sicherheitseinrichtung verhindert werden. Der Entwurf des Arbeitsblattes

DWA-A 791-1 ,Technische Regel wassergefédhrdender Stoffe (TRwS) - Errichtung, betriebliche Anforderungen
und Stilllegung von Heizdlverbraucheranlagen“ beschreibt erstmals Fillstandsbegrenzer, die eine
Uberschreitung des zuldssigen Fiillungsgrads von 95 % (V/V) bei Liay Selbsttétig verhindern.

Bild 3 Belsp|e| Fullvorgang und Funktion F-Stop®

In Bild 3 hat der 3. Tank mit Lyax bereits den zuldssigen Fillungsgrad erreicht; der weitere Fillvorgang wird
lber den Stromkreis des Grenzwertgebers unterbunden. Der Druckwachter in der tankseitigen Liftungsleitung
hat zur gleichen Zeit den Nenn-Ansprechlberdruck registriert und das Signal ebenfalls an die
Verbindungseinheit | zur Unterbrechung des Fllvorganges geleitet. Der Grenzwertgeber hat bei diesem
Beispiel noch kein Abschaltsignal beim Fllvorgang bewirkt.

2. F-Stop®-System
Das System F-Stop® besteht je nach Ausfiihrung aus der Grundeinheit Grenzwertgeber GWG mit elektrischer

Verbindungseinheit | ' und Erweiterungen wie:

- ein oder mehrere Fiillstandssensoren FSS mit je einer elektrischer Verbindungseinheit Il - je nach
Anzahl der weiteren Tanks bis maximal 10 Verbindungseinheiten I,

- und/ oder einem Druckwéchter DEV,

- und/ oder einem Endstiick-Stecker am freien Anschluss der Verbindungseinheit | oder I, wenn kein oder
kein weiterer Flllstandssensor oder kein Druckw&chter angeschlossen ist.

! Zusétzliche Bezeichnungen fir Tank-Hersteller z. B. Grundbausatz bzw. Erweiterungssatz
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Die Technische Beschreibung "F-Stop® GWG-DEV Druckiiberwachungs-Sicherheitssystem als
Sicherheitseinrichtung gegen Druckiiberschreitung in Lagertanks" von 2011-12-21 zum Bescheid zur
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-65.17-495 von 2011-11-22 enthalt bereits den Typ GWG-DEV
Druckwachter. Diese Technische Beschreibung hier fihrt nur die weitergehenden Inhalte zum
DruckUberwachungs-Sicherheitssystem an, wenn dies fir die Funktion als Kombination mit dem
Grenzwertgeber-Uberflill-Sicherheitssystem erforderlich ist.

Biid 4: Grenzwertgeber mit Bild 5: Grenzwertgebér mit Verbindungseinheit | und
Verbindungseinheit | und Endstiick- einem oder mehreren Flillstandssensoren mit je einer
Stecker Verbindungseinheit Il und Endstlick-Stecker (GWG-FSS)

3. Beschreibung elektrische Verbindungseinheit |

Die elektrische Verbindungseinheit | nutzt gleichzeitig die Stromschnittstelle eines Grenzwertgebers und
befindet sich am aus dem Tank herausragenden Sondenrohr des Grenzwertgebers. Sie besteht aus einem
beschrifteten Gehause und enthalt die FSS — DEV — Schnittstelle fiir das System F-Stop®.

FSS — DEV — Schnittstelle siehe: Technische Beschreibung "F-Stop® GWG-DEV Druckiiberwachungs-
Sicherheitssystem als Sicherheitseinrichtung gegen Druckiberschreitung in Lagertanks" von 2011-12-21.

Die -elektrische Verbindungseinheit | kann bereits am Grenzwertgeber vormontiert sein oder nachtraglich
montiert und verkabelt werden.
:'jsws

Die elektrische Verbindungseinheit | nur als F-Stop® GWG- ¢ )
]jGwA

FSS verfligt (iber keine LED-Anzeige. Die internen
Anschllsse befinden sich nicht auf der Leiterplatte sondern
an den Klemmen (Bild 6). Die Verkabelung zum
Grenzwertgeber (GWG) und zur GWG-Anschlusseinrichtung
(GWA) erfolgt im Aligemeinen werksseitig.

4. Beschreibung elektrische Verbindungseinheit Il (11I)

Die elektrische Verbindungseinheit 1l befindet sich am aus dem
Tank herausragenden Sondenrohr des Fllstandssensors und

kann nur zusammen mit der elektrischen Verbindungseinheit | Legende:

| betrieben werden. Sie besteht aus einem beschrifteten Gehéuse 3 Stecker-Buchse
und enthélt die FSS — DEV — Schnittstelle fir das System 6 Klemme(n)
F-Stop®. 8 Diode

Bild 6: Innenansicht elektrische
Verbindungseinheit | ohne LED
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Die elektrische Verbindungseinheit || nimmt folgende elektrische Verbindungen auf:

- zur elektrischen Verbindungseinheit I, Kabellange XXX m, mittels Klemme (Kabel montiert)/Stecker-
Buchse und mit Stecker zum Anschluss an die elektrische Verbindungseinheit |,

- zum Fillstandsensor, mittels Klemme (Kabel montiert)/Stecker-Buchse,

- zu weiteren elektrischen Verbindungseinheiten Il oder zum Druckwéchter bei GWG-FSS-DEV oder fur
Endstiick-Stecker, mittels Klemme (Kabel montiert)/Stecker-Buchse.

- Als Sonderausfiihrung kann dieser Anschluss intern gebrickt sein. Zur besseren Unterscheidung erhalt
dann diese Ausfiihrung die Bezeichnung "elektrische Verbindungseinheit I11".

Die Verbindungseinheit Il tiberwacht mit dem Fillstandssensor den zuléssigen Flllungsgrad des Tanks Lmax.

Bei Anschluss der Abfillsicherung des StraBentankfahrzeuges bei der Beflillung werden die
Verbindungseinheiten mit Energie versorgt. Zuerst wird die Funktion des Fiillstandsensors geprift. Dabei
werden in einem Selbsttest zwei Prifwerte bestimmt. Sind diese Werte im Toleranzbereich, erfolgt die
Uberwachung des Fiillstandes, ansonsten wird (iber die LED eine Fehlermeldung angezeigt und ein Freigabe
wird verhindert.

Das Freigabesignal der LED als Signal "Fiillvorgang” wird durch den PTC-Widerstand des Grenzwertgebers
erzeugt: kurzes Aufblinken, ungefahr alle zwei Sekunden.

Fehlersignale der LED als Signal "Fillvorgang Stopp" wird generiert:

- LED leuchtet dauerhaft: Grenzwert zuléssige Flllungsgrad des Tanks L.y erreicht!

- LED leuchtet mit einer kurzen Unterbrechung: Sensor verschmutzt oder Tank voll;

- LED leuchtet mit zwei Unterbrechungen: Sensor defekt.

Diese Zustande bleiben solange erhalten, bis die Versorgung durch die Abfiillsicherung unterbrochen wird.
Nach jedem AnschlieBen der Abfllisicherung startet der Vorgang erneut.

Unvorhergesehener Fehler: Die LED gibt bei angeschlossener Abfiillsicherung kein Signal und ist dauerhaft
aus. Verbindungseinheit Il ist defekt. In diesem Fall keinen Fiillvorgang vornehmen!

5. Beschreibung Flllstandssensor

Der Flillstandssensor besteht aus einem Sondenrohr mit einer Markierung fiir die ausgefiihrte Sondenlange
Zess. Am unteren Ende des Sondenrohres ist ein Photomicrosensor angeordnet, der von einer partiellen
Schutzhiille umgeben ist, die zudem eventuell anhaftenden fliissigen Brennstoff abweist.

Der Filllstandssensor ist mit einem Einbaukérper flr die Montage am Tank bzw. auf der Tankplatte versehen.

Das EinstellmaB Xgss beim zuléssigen Fiillungsgrad L, ist den Montage- und Bedienungsanleitungen flr
Tank oder Grenzwertgeber zu entnehmen. Ist in diesen Montage- und Bedienungsanleitungen das EinstellmaB
Xess nicht angegeben, so ist fir den Fllstandssensor das EinstellmaB X des Grenzwertgebers bei L
maBgebend.

6. Beschreibung Endstiick-Stecker
Der Endstiick-Stecker ist kompatibel zum Anschluss Stecker-Buchse beider elektrischer Verbindungseinheiten.

Ist kein Druckwachter oder kein weiterer Fiillstandssensor an der Verbindungseinheit || mit Stecker-Buchse
angeschlossen, muss der freie Anschluss stets mit einem Endstlick-Stecker versehen werden.

Bei einer Montage des Endstiick-Steckers an der elektrischer Verbindungseinheit | kann der Grenzwertgeber
selbst gepriift werden, aber das F-Stop®-System ist auBer Kraft gesetzt.

7. Montage
7.1 Grenzwertgeber

Der Grenzwertgeber ist nach den Montage- und Bedienungsanleitungen der Hersteller einzubauen und
einzustellen.

7.2 Elektrische Verbindungseinheit |
Verbindungseinheit | mittels des angebrachten Clip am Sondenrohr & 10 mm des Grenzwertgebers befestigen.
Die Belegung der elektrischen Anschliisse in der Verbindungseinheit | ist nachfolgend dargestellt:
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7.2.1 Verbindungseinheit | ohne fest angeschlossene Kabel

Die zwei Schrauben auf dem Deckel der
Verbindungseinheit | 16sen und den Deckel abnehmen.

Im Falle der Clip-Ausfiihrung Deckel durch
zusammendriicken der Seiten Idsen.

Auf der Riickseite des Deckels befindet sich die Leiterplatte
mit den Klemmen zur Aufnahme der Kabel.

7.2.1.1 Anschluss Fillstandssensor oder Druckwéchter
Kabelmantel 5 cm, Kabeladern mindestens 6 mm abisolieren.

Zugentlastung auf Kabelmantel stecken, mittels Kombizange
zusammenpressen und durch die runde Offnung des Seitensteges
fahren.

Anschluss V+ =» schwarz
Anschluss GND =» braun
Anschluss VR =» rot Bild 7: Deckel abgenommen und

180 ° gedreht mit Ansicht Platine
Verbindungseinheit |.

Montage Drahte in Klemmenleiste nach Bild 8:

Drahte durch die Offnung der Klemmenleiste fiihren
Betatigungsdriicker mit geeignetem Schraubendreher eindriicken
Drahte durchstecken und Betatigungsdriicker loslassen
Verbindung auf festen Sitz kontrollieren

7.2.1.2 Anschluss ausschlieBlich Fiillstandssensor
Dies betrifft nur die elektrische Verbindungseinheit | gemaB Bild 6.

Pos. GWA: Pos. 3

Anschluss V+ =» braun Anschluss V+ =» schwarz

Anschluss — =» blau Anschluss - =» braun
Anschluss VR =» rot

Pos. 8 (Diode) Pos. 9 (GWG)

Anschluss V+ =» Kathode Anschluss VR =» braun

Anschluss — =» Anode Anschluss - =» blau

7.2.1.3 Anschluss Grenzwertgeber

Das Kabel des Grenzwertgebers ist auf geeignete Lange zum Einfiihren in die Verbindungseinheit | zu klrzen.
Vorgehensweise wie unter 7.2.1.1 beschrieben.

Belegung der einzelnen Drahte an Position GWG wie folgt:

Anschluss + =» schwarz oder braun

Anschluss - =» blau

7.2.1.4 Anschluss Kabel zur GWG-Wandarmatur

Das Kabel durch die Zugentlastung und Seitensteg fihren, Kabelenden auf einer Lange von mindestens 6 mm

abisolieren.
Seite 5 von 10 g mT
18 Juli 26 @



p & Datum / date:
Technische Beschreibung =S 2012-04-30
GOK Regler- und Armaturen-

F-Stop® Typ GWG-FSS und Typ GWG-FSS-DEV Gesellschaft mbH & Co. KG

Obernbreiter StraBe 2-16

Grenzwertgeber-Uberfiill-Sicherheitssystem fiir Tanks mit D-97340 Marktbreit
. 2 Telefon 09332-404-0
Fullstandssensor FSS als Fiillstandsbegrenzer e e e R

und Kombination von Grenzwertgeber-Uberfiill- und
Druckiiberwachungs-Sicherheitssystem fiir Tanks

Belegung der einzelnen Drahte an Position TWA wie folgt:
Anschluss + =» schwarz oder braun
Anschluss — =» blau

7.2.2 Zusammenbau Verbindungseinheit |

Die 2 — 3 Kabellangen so einstellen, dass diese ausreichend in der elektrischen Verbindungseinheit | Raum
haben. Zugentlastung durch Driicken aktivieren und in die Seitenstege des Gehduses einsetzen. Deckel auf
die Riickwand des Gehé&uses der Verbindungseinheit setzen und mit den Schrauben zusammenbauen.

Im Falle der Clip-Ausfihrung: Deckel am Geh&use ansetzen und einrasten.
7.2.3 Verbindungseinheit | mit Steckerbuchsen

Bei dieser Variante sind die Rundsteckverbinder von Druckwéchter, GWG
und GWG-Anschlusseinrichtung in die zutreffenden Stecker-Buchsen
einzuflihren und per Bajonett zu verriegeln.

Eine Beispielausflhrung ist im Bild 9 dargestellt. Bild 9: Beispielausfiihrung
7.3 Fiillstandssensor

Der Einbau des
Flllstandssensors
unterscheidet sich nicht
wesentlich vom Einbau eines
Grenzwertgebers in den Tank.

Mégliche Einbausituationen
mit den relevanten MaBen
des Flllstandssensors sind
in Bild 10 dargestellt.

Der Einbau eines
Flllstandssensors erfolgt in
Tanks von Batterietanks aus
Kunststoff oder anderen
anerkannten Werkstoffen,
deren Bauform und
Abmessungen Normen
entsprechen und/oder die
Uber einen bauaufsichtlichen
Verwendbarkeitsnachweis
verfligen (z.B. allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung).

Die Einstellung Xgss des
Flllstandssensors auf die
zuldssige Flllhdhe Lyq hat
zu erfolgen:

- nach den Angaben des
Tank-Herstellers;

- nach entsprechenden
Baunormen fir Tanks;

- durch Auslitern des Tanks;

- mittels Ermittlung oder
Berechnung des

Einstelimafies Xess; Bild 10: EinbaumaBe Fiillstandssensor FSS

- bei besonderen Bild links: Einbaukdrper G1 Bild rechts: Tankplatte
Verhéltnissen durch
Festlegung einer benannten Prifstelle und des Herstellers der Anlage.
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Der Einbaukérper dient zur Befestigung des Fiillstandssensors im Tank mittels AuBengewinde oder Tank-
platte. Beim Einbau ist zu beachten, dass die Kerbe und der Wert fiir die Sondenlénge Zgss nach Einbau
erkennbar sein muss.
EINSTELLMASS Xgss
Abstand zwischen Ansprechpunkt des Sensors bei Lyax und der Bezugskante Tankmuffe flir Einbaukérper.
KONTROLLMASS YEss Bild 10 links: Ygss = Zrss = Xrss Bild 10 rechts: Yess = Zrss = Xpss — S

s = 7 mm — Dicke der Tankplatte

= Abstand zwischen oberer Markierung fiir Z und der Bezugskante Tankmuffe flir Einbaukorper.

Das Sondenrohr des Flillstandssensors darf nicht gekiirzt werden wegen Gefahr einer Beschédigung des
Kabels innerhalb des Sondenrohres.

Fillstandssensor mit geeigneter Sondenlénge einbauen!

Der Flllstandssensor, sein Sondenrohr oder Sensor darf innerhalb des Tanks nicht umschlossen werden, z. B.
kein Einbau in ein Schutz- oder Peilrohr! - Gefahr, dass bei der Flllhéhe L., der Sensor nicht mit
Betriebsmedium in Kontakt kommt.

Der Flllstandssensor ist grundséatzlich in senkrechter Position einzubauen.

Das Betriebsmedium darf keine chemische oder korrosive Wirkung auf den Sensor, die Flhler-Schutzhille und
das Sondenrohr haben.

Das im bauaufsichtlichen Verwendbarkeitsnachweis des Tanks
genannte EinstellmaB Xggs ist einzuhalten. Bauart des Tanks
und gegebenenfalls Anzahl der verbundenen Tanks
(Batterietanks) feststellen. EinstellmaB Xggs unter
Ber(icksichtigung der konkreten Einbausituation fiir den
Flllstandssensor entnehmen.

Anmerkung: Siehe zu EinstellmaB Xgss auch Abschnitt 5!

EINSTELLUNG DES EINSTELLMASSES Xgss

Nach der Ermittlung des EinstellmaBes ist das Sondenrohr (8]
des Fllstandsensors dauerhaft zu arretieren, damit keine
nachtrégliche Verstellung méglich ist.

Einbaukérper G 1

- Die Druckschraube @ ist so anzuziehen, dass die Scheibe . . .
@ den Dichtring @ im Innern des Einbaukérpers Bild 11: Einbaukdrper G1
verklemmt.

- Danach ist die Feststellschraube @ so weit anzuziehen,
dass das Sondenrohr sich nicht mehr verschieben lasst.

Einbau in Tankplatte @ nach Bild 12
- Das Sondenrohr @ 10 mm ist durch die Offnung der
Tankplatte flihren.

- Klemmring ® und Druckschraube @ auf Sondenrohr wie
dargestellt aufschieben und anziehen.

- Das ermittelte EinstellmaB Xggs wird hierbei von der
Unterkante der Tankplatte gemessen! Siehe Bild 10 rechts!

- Klemmring und Druckschraube fest anziehen.

- Danach ist die Feststellschraube @ so weit anzuziehen,
dass das Sondenrohr sich nicht mehr verschieben lasst.
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Einbau in Tankplatte © (6) nach Bild 13

- ZukUnftig erfolgt der Einbau von Grenzwertgeber und
Flllstandssensor in eine Tankplatte gemaB der
konstruktiven Ausfiihrung nach Bild 13.

- Das Sondenrohr @ 10 mm ist durch die Offnung des
Einsatzes Pos. 37 zu flihren. Sensor zeigt in den
Tankraum.

- O-Ring Pos. 35a und Haltering Pos. 36 auf Sondenrohr
wie dargestellt aufschieben und in Pos. 37 einsetzen.

- Das ermittelte EinstellmaB Xgggwird hierbei von der
Unterkante der Tankplatte gemessen! Siehe Bild 10
rechts!

- Feststellschraube Pos. 11a anziehen.

- Montierter Einsatz Pos. 37 in Tankplatte Pos. 6 stecken.
Der O-Ring Pos. 35b muss wie dargestellt anliegen.

- Feststellschraube Pos. 11b anziehen.

- Das Sondenrohr darf sich nicht mehr verschieben lassen.

EINBAU IN DEN TANK

- Vor Einbau in den Tank nochmalige Kontrolle von
EinstellmaB Xgss und KontrollmaB Ygss auf Richtigkeit.

- Am Tank vorhandene gréBere Anschlussgewinde als G1
kénnen durch Verwendung handelsiblicher Reduzierstiicke
auf Anschlussgewinde G1 des Einbaukérpers gebracht
werden.

Bild 13: Tankplatte neuer GWG-
Einsatz

- Das aus dem Tank herausragende Sondenrohr ist gegebenenfalls gegen mechanische Beanspruchungen

zu schitzen.

- Die Dichtung @ zwischen Fillstandssensor und Tankmuffe darf beim Einbau nicht beschadigt werden,
damit die Geruchsdichtheit und die Dichtheit in Uberschwemmungs- und Risiko-Gebieten gewahrleistet

wird.

- Fullstandssensoren dlrfen weder in Llftungsleitungen noch in Schutzrohren eingebaut sein, da sich hier
bei der Beflillung ein Luftpolster bilden kann, was eine Berlihrung des Sensors mit dem Betriebsmedium
verhindert. Ebenso darf der Sensor nicht mit dem aus dem Fullrohr spritzenden Betriebsmedium in Kontakt
geraten, was ein friihzeitiges SchlieBen des Abfillventils am StraBentankfahrzeug verursachen wiirde. Ist

das Fllrohr im unteren Drittel des Tanks angeordnet, kann eine vorzeitige Benetzung des Sensors

ausgeschlossen werden.

7.4 Elektrische Verbindungseinheit Il

Die Anschlussbelegung betrifft die elektrische Verbindungseinheit Il
geman Bild 14.

Pos. IN: (zu Verbindungseinheit | oder vorheriger
Verbindungseinheit Pos. OQUT)

Anschluss V+ =» schwarz
Anschluss — =» braun
Anschluss VR =» rot

Pos. SENS (zu Fiillstandssensor)
SENSIN =» rot
AGND - =» schwarz
SENSON =» braun

Bild 14: Deckéi abgenommen
Ansicht Platine
Verbindungseinheit Il
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Pos. OUT (von nachfolgendem Filllstandssensor, Druckwéchter oder Endstiick-Stecker)

Anschluss V+ =» schwarz

Anschluss — =» braun

Anschluss VR =» rot

7.5 Druckwéchter

Siehe Technische Beschreibung "F-Stop® GWG-DEV Druckiiberwachungs-Sicherheitssystem als
Sicherheitseinrichtung gegen Druckiberschreitung in Lagertanks" von 2011-12-21

8. Fertigmontage

Die elektrischen Kabel werden mittels Befestigungsbinder an der Entnahmeleitung montiert und gehalten.
9. Inbetriebnahme

Nach der Installation gemaB Montage- und Bedienungsanleitung ist die Funktion des F-Stop® in Verbindung
mit dem Grenzwertgeber mit einem Priifgerat zu kontrollieren und zu dokumentieren.

10. FUNKTIONSKONTROLLE

Nach der Installation und im Rahmen wiederkehrender Priifungen, ist die Funktion des F-Stop® in Verbindung
mit dem Grenzwertgeber mit einem Priifgerét zu kontrollieren und zu dokumentieren. Diese Kontrolle kann
ebenfalls bei einem Fiillvorgang des/der Tanks in Verbindung mit Grenzwertgeber und der Abflllsicherung am
StraBentankwagen vorgenommen werden.

Nach einem im Bescheid zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung festgelegten Zeitraum in Jahren ist der
Fillstandssensor F-Stop® GWG-FSS einer FUNKTIONSKONTROLLE zu unterziehen.

Die Anschlusseinrichtung ist mit einem geeigneten Prifgerat fir Grenzwertgeber oder mit der Abfiillsicherung
am StraBentankwagen zu verbinden und einzuschalten.

Zuerst wird die Funktion des Fiillstandsensors gepriift. Dabei werden in einem Selbsttest zwei Prifwerte
bestimmt. Sind diese Werte im Toleranzbereich, erfolgt die Uberwachung des Fullstandes, ansonsten wird tber
die LED der elektrischen Verbindungseinheit |l eine Fehlermeldung angezeigt und eine Freigabe wird
verhindert.

Das Freigabesignal der LED an der elektrischen Verbindungseinheit Il als Signal "Fiillvorgang zulassig" ist:
Kurzes Aufblinken, ungeféhr alle zwei Sekunden. Der Flllstandssensor arbeitet ordnungsgemas.

Folgende Fehlersignale der LED an der elektrischen Verbindungseinheit Il als Signal "Fillvorgang unzuléssig”
konnen bei nicht ordnungsgemaBer Betriebsweise des Fllstandssensors generiert werden:

a. LED leuchtet dauerhaft: Grenzwert zulassiger Fillungsgrad des Tanks L erreicht!

b. LED leuchtet mit einer kurzen Unterbrechung: Sensor verschmutzt oder Tank hat zulassigen Fillungsgrad
bei Lax erreicht - voll;

c. LED leuchtet mit zwei Unterbrechungen: Sensor defekt.
d. LED leuchtet nicht: Elektrische Verbindungseinheit Il ist defekt.
Diese Zustande bleiben solange erhalten, bis die Versorgung durch die Abftillsicherung oder durch das

Prifgerat fir Grenzwertgeber unterbrochen wird. Nach jedem AnschlieBen der Abflillsicherung bzw. des
Prufgerates fiir Grenzwertgeber startet der Vorgang erneut.

Im Falle der Fehlersignale b und c ist der Fullstandssensor aus dem/den Tank(s) auszubauen. Jeder
Fillstandssensor sollte dabei ordnungsgeman elektrisch installiert bleiben.

Ist der Sensor in der Schutzhiille (Fehlersignal b) nur verschmutzt, z. B. durch verunreinigte Betriebsmedien:
Schutzhiille innen mit Reinigungsmittel und Pinsel vorsichtig sdubern. Der Sensor muss frei liegen!
AnschlieBend FUNKTIONSKONTROLLE und erneuten EINBAU IN DEN TANK vornehmen.

Im Falle des Fehlerbildes ¢ ist der Fiillstandssensor gegen einen neuen Bauartgleichen auszutauschen.

Unvorhergesehenes Fehlerbild d: Die LED gibt bei angeschlossener Abfilllsicherung bzw. Prifgerat fir
Grenzwertgeber kein Signal und ist dauerhaft aus. Die elektrische Verbindungseinheit Il ist defekt. In diesem
Fall keinen Fiillvorgang vornehmen! Die elektrische Verbindungseinheit Il muss gegen eine neue Bauartgleiche
ausgetauscht werden.
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Stellt sich bei der FUNKTIONSKONTROLLE heraus, dass der Fillstandssensor ordnungsgeméB arbeitet, sind
keine weiteren Kontrollen und Prifungen des/der Flillstandssensoren erforderlich.

Bei einem Austausch eines Flllstandssensors oder einer elektrischen Verblndungselnhelt Il ist die Montage-
und Bedienungsanleitung einzuhalten.

Die FUNKTIONSKONTROLLE von F-Stop® GWG-FSS-DEV als Kombination mit dem Druckwéchter F-Stop®

GWG-DEV ist beschrieben in: Technische Beschreibung "F-Stop® GWG-DEV Druckliberwachungs-
Sicherheitssystem als Sicherheitseinrichtung gegen Druckiberschreitung in Lagertanks” von 2011-12-21

11. Betrieb
Wahrend des Anlagenbetriebes sind keine MaBnahmen erforderlich.

Fllstandssensor und gegebenenfalls Druckwéchter werden nur beim Anschluss der Abf(illsicherung des
StraBentankfahrzeuges an die Anschlusseinrichtung des Grenzwertgebers betrieben. Das Freigabesignal der
LED an der elektrischen Verbindungseinheit Il mit kurzem Aufblinken ungeféhr aller zwei Sekunden ermdglicht
den Flllvorgang.

Wenn ein Filllstandssensor oder der Druckwéchter beim Flllvorgang nicht angeschlossen ist oder entfernt
wird, dann wird die Stromversorgung des GWG unterbrochen und die Freigabe an der Abflllsicherung des
StraBentankfahrzeuges flr den Fillvorgang verhindert.

12. Wartung
Der Fullstandssensor F-Stop® GWG-FSS ist wartungsfrei.

Andere LED-Signale an der elektrischen Verbindungseinheit Il erfordern MaBnahmen zur Herstellung des
ordnungsgemaBen Zustands (siehe Abschnitt 10). Werden an den Fillstandssensoren und ggf. am
Druckwachter keine Fehler festgestellt, ist der Grenzwertgeber einer FUNKTIONSKONTROLLE nach den
Herstellerangaben zu unterziehen.

Bei einer mdglichen Uberschwemmung kann kein Wasser lber den Fullstandssensor in den Tank eintreten.
Nach einer Uberschwemmung ist der Flillstandssensor gegen einen neuen Flillstandssensor auszutauschen,
weil sich Wasser innerhalb des Sondenrohres oder in den elektrischen Verbindungseinheiten | und |l
ansammeln kann. Ins Sondenrohr eingetretenes Wasser kann den Fillstandssensor bei Temperaturen < 0 °C

durch Rissbildung zerstdren.
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